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Die Erfindung betrifft eine Leimauftragvorrichtung, 
die insbesondere bei Maschinen zur Herstellung von 
Beuteln, Sacken, Schlauchen oder ahnlichen Gegen- 
standen aus Papier und verwandten Materialien ver- 
wendet werden kann. 

Die bekannten Leimauftragvorrichtungen in diesen 
Maschinen arbeiten in der An, da£ eine Leimschopf- 
walze in einen Leimbehalter taucht, und die Leim- 
schicht auf dieser Schopfwalze mit Hilfe eines festen 
Schabers oder einer rotierenden Abstreifwalze einge- 
stellt werden kann. Von der Schopfwalze aus wird 
dann der Leim von Klebeleisten abgenommen und 
auf die Papierbahn iibertragen. 

Die bekannten Leimauftragvorrichtungen dieser Art 
sind so konstruiert, da£ der Antrieb der Schopfwalze .. 
mit der Antriebsvorrichtung der Maschine fest ge- 
kuppelt ist, so da/3 die Drehzahl der Schopfwalze der 
Drehzahl der Maschine folgt. 

Diese Anordnung hat in der Praxis gewisse Nach- 
teile ergeben, und zwar fordert diese Vorrichrung beim 
Ingangsetzen der Papierverarbeitungsmaschine nur 
ungeniigend Leim, was die Folge hat, daB die ersten 
Papierbahnen keinen befriedigenden Leimauftrag er- 
halten und somit eine ungeniigende Verklebung er- 
folgt. 

AuBerdem wird die Schopfwalze beim langsamen 
Lauf der Maschine, wie z. B. beim Einstellen, nur 
eine geringere Leimschicht fordern als beim vollen 
Lauf, so daB w'ahrend des Betriebes die Leimschicht 
neu eingestelit werden muB. Bei Stillstand der Ma- 
schine lauft die Schopfwalze dann nicht weiter 3 und 
der Leim an ihrer Oberflache wird verkrusten, was 
naturgemaB zu Storungen fiihren kann. 

Es ist auch bekannt, bei Stillstand des Maschinen- 
antriebes die selbstandig angetriebene Leimiibertra- 
gungsvorrichtung weiter rotieren zu lassen, um ein 
Eintrocknen des Leimes auf der Schopfwalze zu ver- 
meiden. Dabei wird aber bei Stillstand der Maschine 
auch weiterhin Leim auf die Saugwalze iibertragen. 
wo der Leim sich anhaufen und Schwierigkeiten beim 
crneuten Anlassen der Maschine bereiten wird. 

ErfindungsgcmaB werden diese Nachteile bei der 
neuen Leimauftragvorrichtung vermieden. 

Die erfindungsgemaBe Leimauftragvorrichtung ist 
dadurch gekennzeichnet. daB die Schopfwalze im 
unteren Drehzahlbereich der Maschine iiber einen 
selbstandigen Motor angetrieben ist. der in an sich 
bekannter Weise als Weiterlaufmotor fur die Schopf- 
walze bei Stillstand der Maschine dient und daB die 
Schopfwalze gegebcnenfalls in Verbindung mit einem 
Freilauf oder einer Kupplung so mit dem Maschinen- 
antrieb gekuppelt ist. dnB bei Oberschreitung der An- 
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25 triebs drehzahl des selbstandigen Motors der Antrieb 
der Schopfwalze von der Maschine aus erfolgt. 

Dabei kann die Schopfwalze im unteren Drehzahl- 
bereich der Maschine durch einen regelbaren Elektro- 
motor angetrieben werden oder iiber ein Regel- 

30 getriebe durch den selbstandigen Motor angetrieben 
werden. 

Jedoch kann die Schopfwalze auch im normalen 
Drehzahlbereich der Maschine durch den selbstandi- 
gen Motor angetrieben und dieser von der Maschine 

35 derart gesteuert werden, daB seine Drehzahl sich mit 
derjenigen der Maschine andert. 

Die Schopfwalze kann aber auch im normalen Dreh- 
zahlbereich der Maschine durch dieselbe iiber ein 
regelbares Getriebe in Verbindung mit einem Freilauf 

40 oder einer Kupplung von der Maschine angetrieben 
werden. 

Um eine gleichmaBige Leimschicht auf der Dukter- 
walze zu sichern. kann die Leimauftragvorrichtung 
mit einem Leimabstreifer ausgestattet sein. Dieser Ab- 

45 streifer kann entweder fest oder als rotierende Ab- 
streifwalze ausgebildet sein. Vorteilhaft wird erfin- 
dungsgemaB der Antrieb dieser Abstreifwalze so ge- 
wahlt. daB die Drehzahl dieser Walze im wesentlichen 
konstant und unabhangig von der Drehzahl der iibri- 

50 gen Walzen und erheblich geringer als die Drehzahl 
der Schopfwalze ist, wozu am besten die Abstreif- 
walze iiber einen separaten Motor getrieben wird. 
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Ein Ausfiihrungsbeispiel fiir die Erfindung ist in 
der schematischen Zeichnung dargestellt. 

Erne Papierbahn 1 soil beim Durchlauf durch die 
Maschine Querstreifen von Leim erhalten und wird 
zu diesem Zweck una eine Walze 2 geleitet. Auf der 5 
Welle 4 sind Anne 5 befestigt, die Leimleisten 6 tra- 
gen. Diese Leimleisten 6 heben den Leim von der 
Dukterwalze 7 und geben ihn an die Papierbahn 1 im 
Takt der Maschine ab. Die Schopfwalze 7 lauft im 
Leimbehalter 8. Zwecks Regulierung der Leimschicht io 
ist eine rotierende Abstreifwalze 9 vorgesehen, deren 
Abstand gegeniiber der Schopfwalze 7 einstellbar ist. 

GemaB dem Ausfiihrungsbeispiel wird die Welle 4, 
auf der die Hebel 5 mit den Leimleisten 6 bef estigt 
sind, mittels Kette 10 von der Antriebsvorrichtung der 15 
Maschine angetrieben. Von der Welle 4 und dem 
nachgeschalteten Getriebe 11 wird die Bewegung iiber 
den Freilauf 12 auf die WeUe 13 der Schopfwalze 
iibertragen. Die rotierende Abstreifwalze 9 kann bei- 
spielsweise durch einen selbstandigen Motor 17 ange- 20 
trieben werden. Auf der Welle 13 der Schopfwalze ist 
noch ein Freilauf 14 angebracht, der durch einen selb- 
standigen Motor 15 angetrieben wird. Die beiden Frei- 
lauf e 12 und 14 sind derart mit der Welle 13 verbun- 
den, daB sie in gleicher Richtung Leerlauf haben. Dies 25 
ist in der Zeichnung durch Pfeile 16 angedeutet, in- 
dem die voll ausgezogenen Pfeile die Antriebsrichtung 
kennzeichnen, wahrend die punktierten Pfeile die Um- 
laufrichtung der Freilaufe angeben, in der diese die 
Welle 13 nicht mitnehmen. 30 

Um die Wirkungsweise der beiden Freilaufe zu er- 
Iautern, ist es zweckmaBig, die Maschine beim An- 
laufen zu betrachten. Zunachst wird der Motor 15 an- 
gelassen und treibt durch den Freilauf 14 die Schopf- 
walze 7 in Richtung des voll ausgezogenen Pfeiles 35 
herum. Der Freilauf 12 wird dann Leerlauf haben, 
weil er im Verhaltnis zur Welle sich in Richtung des 
punktierten Pfeils bewegen wird. Nach kurzer Zeit 
wird sich auf der Schopfwalze eine passende Leim- 
schicht aufgebaut haben, und die iibrige Maschinerie, 40 
d. h. der Antriebsmotor der Maschine, kann angelas- 
sen werden. Wenn man diesen langsam laufen laBt, 
z. B. beim Einstellen, wird die Dukterwalze immer 
noch durch den Freilauf 14 getrieben werden; jedoch 
wird die Drehzahl des Freilaufs 12, wenn der An- 45 
triebsmotor der Maschine schneller und schnelier 
lauft. groBer, bis sie die Umlaufzahl des Freilaufs 14 
erreicht hat, bei welcher sowohl 12 als auch 14 im 
Eingriff sind. Wenn die Maschine iiber diese Umlauf- 
zahl kommt, wird 12 treiben und 14 Leerlauf haben. 50 

Die Freilaufe 12 und 14 konnen z. B. auch durch 
Magnetkupplungen ersetzt werden, die so gesteuert 
sind, daB der Motor 15 bei Umlaufzahlen unter dem 
Grenzwert die Schopfwalze antreibt, wahrend bei 
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Drehzahlen iiber dem Grenzwert die Kupplungen 
schalten und die Schopfwalze iiber die Antriebs 
richtungen der Maschine angetrieben wird. 

PATENTANSPRtJCHE: 

1. Leimauftragvorrichtung an einer Mascr 
insbesondere zur Herstellung von Beuteln, Sac 
Schlauchen oder ahnlichen Gegenstanden 
Papier, Kunststoff usw., bei welcher Leimq 
streifen auf die laufende Papierbahn mit P 
von Leimleisten und einer Schopfwalze au 
tragen werden und ein Abstreifer zum Regeln 
Leimschicht auf der Schopfwalze vorhanden 
wobei die Schopfwalze bei Stillstand der 
schine weiterlauft, dadurch gekennzeichnet, 
die Schopfwalze (7) im unteren Drehzahlber 
der Maschine uber einen selbstandigen Motor 
angetrieben ist, der in an sich bekannter W 
als Weiterlaufmotor fiir die Schopfwalze bei S 
stand der Maschine dient und daB die Sch 
walze gegebenenfahs in Verbindung mit eL 
Freilauf (14) oder einer Kupplung sc lit • 
Maschinenantrieb gekuppelt ist, daB bei X) 
schreitung der Antriebsdrehzahl des selbstand: 
Motors (15) der Antrieb der Schopfwalze (7) 
der Maschine aus erfolgt 

2. Leimauftragvorrichtung nach Anspruc: 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schopfwalze 
unteren Drehzahlber eich der Maschine di 
einen regelbaren Elektromotor angetrieben ist 

3. Leimauftragvorrichtung nach Anspruc; 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schopfwalze 
unteren Drehzahlbereich der Maschine iiber 
Regelgetriebe durch den selbstandigen Motor 
getrieben ist. 

4. Leimauftragvorrichtung nach Anspruch 
oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Sch 
walze auch im normalen Drehzahlbereich der I 
schine durch den selbstandigen Motor angetrie 
ist und daB dieser von der Maschine derart 
steuert ist, daB seine Drehzahl sich mit derjen: 
der Maschine andert. 

5. Leimauftragvorrichtung nach Anr xh 
oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB dio Sch 
walze im normalen Drehzahlbereich der 
schine iiber ein regelbares Getriebe in Ver 
dung mit einem Freilauf oder einer Kupplung 
der Maschine angetrieben ist. 
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